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 内容简介 

 本书以西门子公司的 S7 200 系列 PLC 为例，介绍了 PLC 应用系统的硬件部分和软

件部分。主要包括 PLC 模块和硬件系统配置（包括外围设备），指令系统、软件设计基础、

应用软件设计等。通过应用系统设计实例，使读者尽快地学会并掌握 PLC 应用系统的设 
计方法。本书可作为高等学校自动化、电气工程、电子信息、机电一体化专业的教材，也可

供工程技术人员自学或作为培训教材使用。 
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