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 内容简介 

    
本书主要介绍西门子 S7．200／300／400 PLC 和工业网络的基础知识与应用技术。在

IEC61131．3 指令系统框架下，讲解了西门子 s7．200／300／400 的指令系统。本书注重指

令系统的基础知识和编程思路的讲解，而不是罗列手册中的指令，为读者的工程应用和快速

查阅手册打下基础。本书还通过实例介绍了程序编写的一般结构和方法，例子具有应用价值。

同时，还包括西门子工业网络(包括 PPI、MPI、PROFIBUS 和 PROFINET)、WinCC、PID、

OPC、MM440 变频器和步进电动机的内容。 本书可作为电气自动化工程师的一本 PLC 与

网络技术方面的参考书，也可供相关专业大中专院校的师生学习与参考。 
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